
BlueEVOLUTION: La génération du futur – Plus que jamais, puissante, silencieuse et propre

L’évolution est un processus continu d’optimisation 
et d’amélioration technologiques. Maintes fois mise 
en pratique chez Terex® Fuchs par le passé, cette 
philosophie y a fait ses preuves en permettant au 
constructeur de s’établir en véritable innovateur sur 
le marché. Offrir à nos clients des technologies de 
pointe et une qualité optimale a toujours été et reste 
le moteur de toutes nos actions. BlueEVOLUTION est 
un concentré de mesures globales et intelligentes, 
réunissant rentabilité, puissance et préservation des 
ressources, en une parfaite adéquation. Terex® Fuchs 
devient ainsi un précurseur mondial en la matière.

Efficacité et innovation sont au cœur du développe-
ment des machines, notamment sur les moteurs et la 
technologie de refroidissement. La nouvelle MHL350 
est dotée d’un performant moteur turbodiesel qui se 
distingue non seulement par une puissance supé-
rieure, mais également par une consommation de 
carburant sensiblement réduite. Il en résulte un envi-
ronnement préservé et des économies substantielles. 
Le groupe de refroidissement haute performance est 
un autre élément essentiel de cette motorisation, en 
jouant un rôle clé de maintient constant du moteur 
dans la plage de température idéale, au bénéfice de 
la productivité. Ce condensé de prouesses consti-
tue une solution novatrice pour tout investisseur 
en recherche de performances et conscient des ses 
responsabilité, en anticipant sur l’avenir.

Le nouveau cœur de la 
MHL350 allie puissance 
et silence : un moteur 
turbodiesel 6 cylindres à 
la pointe de la technique 
- les fondements d’une 
gestion moderne et effi-
cace en matière d’éner-
gie. BlueEVOLUTION de 
Terex® Fuchs : une solu-
tion durable pour vous et 
notre planète bleue

  	BlueEVOLUTION, ou comment rester au faîte de la technologie 

  	Mesures antipollution de la génération à venir : Avec 

	 TIER4i/IIIB, la MHL350 anticipe dès aujourd’hui les normes 

	 antipollution strictes des années à venir

  	Optimisation globale de la machine : Puissance supérieure 

	 et meilleure protection du climat. Malgré une purification et une 

	 réduction conséquentes des émissions polluantes, la puissance 

	 moteur augmente à 160 kW

  	Coûts de fonctionnement réduits : Alors que les prix flambent 

	 à la pompe, la faible consommation de carburant limite 

	 efficacement les coûts inhérents

  	Gestion intelligente du moteur et groupe de refroidissement 

	 haute performance assurent protection contre les 

	 surcharges et efficacité garantie

  	Qualités impressionnantes sur 

	 le long terme, vastes réserves 

	 de puissance, silence de 

	 fonctionnement recherché
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